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1. GENERELLA FORESKRIFTER
1.1. Allmant

Denna foreskrift ingar som en del i sdkerhetsordningen for Ohs Bruks Jarnvag.

1.2. Utgivning och andring

Innehallet i denna foreskrift beslutas av CBa.
CBa ansvarar for att ny utgéva av denna foreskrift ges ut efter dndringar.

1.2.1. Versionshistorik
2024-03-05 Nyutgava

2. FORUTSATTNINGAR

Forutsattningarna for sparvéxlar dr foljande:
e Befintliga sparvixlar far kvarligga tills renovering eller utbyte sker.
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3. BEGREPP
3.1. Generella termer
Term Definition
Framre stodrilsskarv (FSK) FSK ar den punkt dir vaxeln borjar. FSK dr
belédget i skarven innan tungspetsarna.
Tungspets (TSP) Tungspetsarnas uppgift ar att paborja

omdirigering av fordon.

Matematisk korsningspunkt (MKP) MKP ér skdrningspunkten dér sparmittlinjen 1
rakspdr skér sparmittlinjens tangent fran
grensparets BKS.

Framre korsningsskarv (FKS) Den skarv som ér beldgen strax fore
korsningsspetsen.

Bakre korsningsskarv (BKS) BKS édr den punkt dir vixeln avslutas. Oftast &r
denna beldgen strax efter vixelkorsningen.
Sista langslipers (SLS) Sista langslipers har som uppgift att stabilisera
véxelpartiet. Efter SLS dr sparen oberoende av
varandra.

Stamspar Det spdr som fortsétter rakt fram i véxeln. I en
bagvixel dr stamsparet det som normalt skulle
varit rakspér.

Grenspar Det spér som avviker at hoger eller vinster i en
viaxel.
Med- och motvixel En motvixel innebdr att ett spar blir till tva. Det

vill séga att véixeln gor en forgrening. En
medvéxel ansluter ett spar med ett annat.
Omlédggningsanordning Genom omliggningsanordningen bestims om
vaxelns tungor skall leda in fordon pé stamspar
eller grenspar.

EV, IBV m.fl. Beteckningarna visar vilken typ av véxel det ar.
EV visar att det ar en enkelvéxel, IBV visar att det
ar en innerbagsvixel 0.s.v.
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3.2. Sparvaxeltyper vid Ohs Bruks Jarnvag

Term Definition

Enkelvixel, EV Enkelvéxlar finns 1 tva utforande, hogervéxel och
vanstervixel. Vilken av dessa en vixel dr bestims av
riktningen pa grensparet. En enkelvéxel at hoger

betecknas EV; H och en vinstervixel betecknas
EV; V.

Innerbagsvixel, IBV Vid Ohs Bruks Jarnvig forekommer en
innerbagsvixel. Innerbagsvixelns bada spér leder at
samma hill men med olika radier. Den IBV som

forekommer vid Ohs Bruks Jarnvéig betecknas som
IBV; H.

3.3. Ovriga sparvixeltyper
Term Definition

Ytterbagsvixel, YBV Vid forekomst av en ytterbagsvixel kroks bagge
sparen &t varsitt hall.

- I

Dubbel korsningsvixel, DKV En DKYV bestar av tvd korsande spar dér alla fyra
rorelsevigar har forbindelse med varandra. Denna
véxeltyp ér dven kind som “engelsman”.

— —— = — - — ——

Sparkorsning, SPK Sparkorsningen bestar av tva spar vars vig korsar
varandra. Spérkorsningar, likt sparvixlar,
forekommer 1 olika vinklar.
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3.4. Sparvaxels indelning

En sparvéxel delas in i tre storre omraden. Nedanstdende bild visar véxelns indelning.
Tunganordning Mellanparti Korsningsparti Efter BKS

FSK BSK FKS BKS

——
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Tunganordningen delas in fran FSK till BKS. Dérefter dr mellanpartiet beldget, vilket 16per
fran BKS till FKS. Till sist kommer korsningspartiet vilket dr indelat mellan FKS och BKS.

3.4.1. Tunganordning
Den plats diar omdirigeringen av fordon startar kallas for tungspets, TSP. Denna, tillsammans
med 6vriga nedanstdende bestdndsdelar, skapar tunganordningen.
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3.4.2. Korsningsparti

Inom omrédet for korsningspartiet skall fordonens hjulflansar antingen gé i stamsparet eller 1
grensparet. Till hjdlp finns vingridlerna. Dessa skall hjdlpa till att leda flinsarna rétt.

Motriler monteras mittemot vingrilerna for att ge ytterligare styrning for fldnsarna. Ofta
laggs en bottenplat under korsningen och dess tillhorande delar. Se kapitel 6.

4. VAXELTUNGOR

Normalt finns tva typer av vixeltungor, ledade och fjadrande. Ledade tungor &r den framst
forekommande vixeltungan i Ohs Bruks Jarnvigs anldggning. Dessa ér fastsatta i mellanrdlen
med bult och klack.

Fjadrande vixeltungor dr svetsade i mellanrédlen alternativt att tungan och mellanrilen &r
gjorda av samma rdl. Denna typ av tungor kan liggas om med anledning av att rilsfoten dr
nedfrist.

5. MOTRALER

Dé motréler forekommer skall dessa vara utforda i réler eller grovre vinkeljarn. Motrédlen
skruvas fast 1 farrdlen med hjilp av distanser och genomgaende skruv med bult.
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6. VAXELKORSNING

En vixelkorsning kan vara utford pa tva sitt varav bada forekommer vid Ohs Bruks Jarnvig.
Den ena som bestér av tva riler som gar samman och fésts till varandra med genomgéende
skruv. Den ena rilen fasas av och utgor da korsningsspetsen medan den andra fasas av och
avslutas strax innanfor korsningsspetsen.

Den andra varianten dr helgjutna korsningar. Korsningsspetsen ar da gjuten, oftast 1
manganstal, vilket dr mycket slitstarkt.

Vid montering av véixelkorsning skall stodklotsar forekomma mellan vixelkorsningen och
stodrdlerna. Dessa skall hélla ett konstant avstdnd mellan de bada bestdndsdelarna. Normalt
monteras savél vaxelkorsning som stodréler till en bottenplat. Dessa féstes till pldten med
hjélp av klamplattor.
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Bild 1: Véxelkorsning av riler

Bild 2: Gjuten vixelkorsning

7. OMLAGGNINGSANORDNINGAR OCH
VAXELLASNING

Vid Ohs Bruks Jarnvdg finns endast klotomldggning som omldggningsanordning.
Klotomldggning finns som last eller olast. Vid lasta vaxlar forekommer K-1&s och hénglas. K-
lasningen ldser viaxelklotet i1 en fast position och kan endast 14sas upp med en sérskild nyckel i
K-nyckelserien.
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8. NORMMATT OCH GRANSVARDEN FOR
SPARVAXLAR

For att géra matningen av sparvixel sé enkel som mdjligt bor alla innermatt métas pé plats.
Dessa matt dr sparvidd, flansrannor och béarvidd i korsningen.

For att samspelet mellan hjulaxlar och spéarvéxlar skall vara optimalt méste foljande matt
rdknas ut ur de uppmatta viardena och dérefter kontrolleras mot normmatten. Forklaring av
maétten finns i bilaga 2.

Stamspar Grenspar
jl=1f1-hl j2=12-h2
il=jl—gl i2=j2-g2
Da det ej finns nagon sérskild tolerans for flansrannor skall foljande princip foljas:
Matt Justeras mot
hl jl
h2 j2
gl x och il
g2 x och 12

9. MATT FOR VAXELTUNGOR

Da en vixel nybyggs eller renoveras skall foljande métt for vixeltungorna efterstrivas.

e Da tungans faryta har en bredd av fem mm skall denna béra pa samma hojd som
stodrélen.
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BILAGA 1 — BENAMNING AV SPARVAXEL

Vid Ohs Bruks Jarnviag bendmns vixlar enligt foljande princip:

Vixeltyp Rélsvikt Vinkel
| BV | H | 17 | 35 [ 1:10 | EV;H-17-3,5-1:10

/ R

H/V-vixel Tunglédngd

Vixeltyp Ralsvikt Vinkel

\ ' /

| BV | H | 24 | 54 | 1.7 |

/ R

IBV;H-24-5,4-1.7

H/V-vixel Tungliangd
Beteckning véxeltyp Rélsvikt
EV Enkelvéxel 14
IBV Innerbagsvixel 17
YBV Ytterbagsvixel 24
DKV Dubbel korsningsvixel 27
SPK Sparkorsning
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BILAGA 2 — PUNKTER FOR INMATNING AV
SPARVAXEL

I de fall da en véxel skall nybyggas, revideras eller kontrolleras skall f6ljande métt métas.

S

128

Beskrivning av méttens placering

a Vid FSK (frimre stodrélsskarv)

b Direkt framfor tungspets

cl—2 Vid BSK (bakre stodrélsskarv)
d1-d2 Vid mittpunkten av mellanrdlerna

Vid motrélens frimre dnde (observera att motriler kan ha olika ldngd,

el-e2 darfor skall méttet tas direkt framfér motrélen)

f1-2 Vid BKS (bakre korsningsskarv)

gl-g2 Flansrannans métt mellan spets- och vingrél

h1-h2 Flansrannans matt mellan motrél och farril

i1-12 Avstand mellan motrél och vingrél

j1-52 Avstand mellan korsningsspets och motrél

X Korsningens bérvidd, méts dér korsningen slutar att bara

Dé inmitning sker skall stamspéret kinnetecknas genom index 1 och grenspéret genom index
2.

Nominella matt och gransvérden aterfinnes i kapitel 8 "Normmatt och gransvarden for
sparvixlar” eller i STY BA XX ”Besiktningsprotokoll for sparvéxlar”.
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